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Les oulis de précision pour le fraval du bois sont Irés dangereux @ cause
de l'élevée vitesse de rotafion el des coufeaux Irés iranchants. Les
profecteurs des machines et (uliisation d'outils testés pour la slreté
lechnigue réadusent le risque daccidents. | es oulils ZUANI sont dessinés
el fabriqués conformément @ la norme européenne EN 847-1

qui fixe les condiions de sdreté pour fraises el lames circulaies.

Les caractéristiques mécaniques doiven! assurer que les oulils correctement
utilisés resistent aux sollicitations ef, surfout pour les outils pour amenage manuel,
les caracleristiques mécaniques doivent garanfir une basse vifesse de rejel et
limiter les blessures en cas de confact.

Pour les oulils pour avance mécanisée (marqués MEC) la norme codifie seulement
les caracléristiques consitructives. Les nouveautés les plus imporfantes concernent
les caractéristiques géoméiriques des oulils pour avance manuelle (MAN) qui
permettent une basse vitesse de rejet ef qui réduisent plus du 90% de la gravité
des blessures en cas de contact des mains de l'opérafeur avec les aulis.

La caracléristique qui qualifie les autils MAN selon la norme EN 847-1 est

la Uimitation du dépassement maximum de l'aréfe franchante, c'est o dire fa limitation
de la profondeur de coupe. La norme distingue les oulils de forme ronde, pour
lesquels le dépassement maximum de 'aréfe franchante doit etre inférieur @ 3mm
el les oulils de forme non ronde, pour lesquels celte méme valeur doit éire
inférieure a 1mm. Grace a@ un bon projet du point de vu géomélrigue !'avance
manuelle est plus facile @ contriler et on peut éviter mutiations en cas d'accidents

L 'emplol des oulils conformes a la norme EN 847-1 ne dispense pas de
{utilisation des profecteurs fournis avec la machine et des précautions de surets,
mais il constifue un progrés pour la réduction des risques.

Les nouveaux outils MAN doivent éire ufilisés sur foupies pour avance manuelle
et sur tenonneuses avec chariof avancé manuellement. i faut préciser que
l'amenage manuel confre l'oulil comprend aussi l'usage dun chariof de tenonnage
el celur dun enfraheur.
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Les oulls sont livrés préls @ l'usage; un modéle bois est livré avec
fout oull spécial.

Avant de monter l'oufi sur la machine:

- veullez coniroler que loules les vis solent fixées;

- Vérifiez le nombre de lours/minute marqué sur le corps des oufils
el celul marqué sur la machine; le nombre de tours maximum ne do
pas éire apasseé:

- veullez uliiser bagues reclifiées. Si l'accouplement alésage / arbre
nest pas libre, évitez toul montage forcé de ['ouli;

- veuilez garder l'oull propre el confrolez ['élal d'usure des couteaux.

L es raisons des vibrafions peuvent éire les suivantes:

- excenlricité de rofation de l'arbre porte outis (tol + 0.01 mm);
- excessive vilesse de coupe;

- serrage nsuffisant de (‘oull;

- dépdt de coupeaux dans le corps de ['outi:

Les causes de l'usure peuvent éire: - excessive vitesse de coupe;
- réduie profondeur de coupe;
- vitesse davancement insuffisante;

Le remplacement des couleaux doit éire effectué avec les clefs livrées
par nous. Veullez netfoyer les logemenls des vis el des couleaux, ensuie
changez les plaquelles
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Loufit est fourni avec foulfes ses
plaquettes, confrefers el vis de serrage.
Pour les remplacer, suivez les
indications sufvantes:

Neftoyez le logemen! pour la clef
héxagonale, infroduire la clef el desserrer
la vis de serrage du pivof.

Extraire le pivol et le conirefer avec
sa plaquette: nettoyer le logement
sur le corps au porte-ouil avec de

E conlre-fer =
Vo

& \ %\ . vis
Na e
B \
Tournez la plaquette pour la réutiliser ou
sil est nécessaire, remplacer le couleou.

N

Remeltez @ sa place le pivol el le confrefer
avec sa plaguelte: le positionnement du
couteau au sens radial est aufomatigue.
Pour le positionnement du coufeau au sens
verlical, veuillez uliliser un calibre @ fampon,
en suivant les indicafions appropriées.

Bloguez fortfement le pivot par
{‘aide de la vis de serrage

l'air comprimé. 6
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AUTO COMPACT FIX

SYSTEM D'AUTOPOSITIONNEMENT DU COUTEAU

INSTRUCTIONS POUR L'ASSEMBLAGE

ATTENTION : Avant de serrer avec la vis,

veullez vous assurer que les deux ergots (A)
soent bien positionnés dans son logement (B).
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<> o Contefr  puquetie

Quand # faut un calibre pour placer verticalement
le couteau, veulllez suivre les instructions

M T

Netfoyez le logement du conire fer el placez-le ~ Si l'oulil n'a pas d'araseurs, le calibre
avec son couteau dans le logement. doit éfre placé du méme cofé que
{inclingison axiale.

Bloguez forlement le confre fer avec lo vis de Gardez le couleau appuyé conlre le calbre

blocage en permetlant le mouvement vertical du el serrez la vis de blocoge.
couteau.

025

i
o

. —— G - = PLAQUETTE CALIBRE
§\§g ; i Jisquh 19 e de haudeur
E

de 7 mm de houtewr
Flacez le calibre sur le corps de l'oull Avec le méme colibre on peuf avoir deux réglages
du méme cdié que laraseur ef appuyez la différents du coufeau.
plaguetfe confre celui-ci Veuillez choisir entre les indications du
fableau ci-dessus. 8
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Pour le monfage des araseurs, veuillez
suivre les instruchions ci-aprés:

S

J

g

Nelfayer la féfe de la vis, inserer la clef
el desserrer la vis de serrage.

]

L8

I

Quitter la vis de serrage et {‘araseur,
nettayer avec de l'air comprimé le fogement.

Tourner {‘araseur pour le réuiiliser,
ou, sil est nécessaie, le remplacer,

-

Remeffre l'araseur dans son logement.
le positionnement est automatigue.

Serrer fort l'araseur par l'aide de la vis

de serrage.
9
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